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Systern PRZEWODOW SZYNOWYCH SLIZGOWYCH ELITE
to system przeznaczony do zasilania elektrycznego suwnic,
dzwigow, podnosnikédw i innych mobilnych maszyn,
ktore poruszajg sie wewnatrz pomieszczen i nie sg narazone
na dziatanie szkodliwych warunkoéw atmosferycznych.
System ELITE jest bardzo praktyczny, tatwy w montazu,
tani w eksploatacji i przede wszystkim bezpieczny.
Elementy systemu ELITE zostaty oznaczone znakiem "CE", by
zagwarantowac to, ze produkt zostat wykonany zgodnie
Z normami europejskimi:

UE/2014/35 (niskie napiecie)

UE/2014/35 (EMC — kompatybilnoé¢ elektromagnetyczna).

Ostatnie strony katalogu zawierajg informacje wymagane w
celu poprawnego oszacowania wymiaru, zainstalowania
oraz bezpiecznego uzytkowania produktu zgodnie
Z powyzszymi standardami.

Kapitat zaktadowy: 101 000 zt
NIP 626-26-01-850

REGON 276765237

Sad Rejonowy Katowice-Wschod
KRS 0000013619
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Temperatura pracy -20°C = +55°C  Wytrzymato$¢ termiczna 960°C czas wylaczenia< 30sec.
] - 50% w temp. +40°C (préba rozzarzonym drutem)
Wilgotnosé +90% w temp. +20°C  Predkos¢ 220 m/min
Instalacja Wewnatrz pomieszczenia ~_©Qdpornosc na korozje Tak
Wysoko$é instalacii <2000mm Zasilanie elektryczne 140 A max, 380V, 50/60 Hz
Maksymalna ciagta o 5 biggu.néw . . _ 3F+N+PE
dtugos¢ toru Napiecie znamionowe izolacji 500V
Maksymalna qlugoéé toru 250 m Stopien ochrony IP20
z zastosowaniem elementu (P10) Prad uptywu <0,5mA
PRAD [A] PRZEKROJ TASMY [ mm?] IMPEDANCJA Q/m REZYSTANCJA Q/m

40 12,5 0,00178 0,00178

70 1848 0,00131 0,00256

100 23,25 0,00105 0,00174

140 27,9 0,00078 0,00126

PROFIL PVC
Materiat PVC
Ciezar plastikowej obudowy 1.21 kg/m
Diugosé od 1do4m
/ Kolor SZARY LUB ZIELONY
/ . Materiat tasmy przewodzacej MIEDZ
" /d 0 WYMIARY
/ // ARTYKUL KOD BIEGUNY | PRAD TASMY WAGA

2 PROEL40AMPP1 4 40A 15.5x0,8 0.12 Kg/m
PRO40AMPP15CO 5) 40A 15.5x0,8 | 0.12 Kg/m
PROEL70AMPP1 4 70A 15.5x1 0.15 Kg/m
P1 PRO70AMPP15 5 70A 15.5x1 0.15 Kg/m
PROEL100AMPP1 4 100A 15.5x1.5 0.20 Kg/m
PRO100AMP15CO ) 100A 15.5x1.5 0.20 Kg/m
Proown miedziany PROEL140AMPP1 4  140A | 155x1.8 | 0.25 Kg/m
PRO140AMP15CO 5 140A 15.5x1.8 0.25 Kg/m

ZAWIESIE SLIZGOWE
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Materiat OBUDOWA: NYLON
Czesci STAL GALWANIZOWANA
Waga 90g
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OSLONA POLACZEN
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OSLONA KONCOWA
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ZAWIESIE STALE
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Materiat NYLON
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Materiat OBUDOWA: NYLON
Czesci STAL GALWANIZOWANA
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Il SZYNOPRZEWODY ELITE

ZASILANIE KONCOWE
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ZASILANIE NA LINII
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ODBIERAK PRADOWY

Materiat OBUDOWA: NYLON
Czesci STAL GALWANIZOWANA
Waga 4159
ARTYKUL
P6
ﬁ Materiat OBUDOWA: NYLON
] Czesci STAL GALWANIZOWANA
Waga 360 g
ARTYKUL
P7
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Materiat OBUDOWA: NYLON

. Czesci STAL GALWANIZOWANA
Szczotki GRAFIT

Prad 32A

Ta$ma zasilajgca MIEDZ

ARTYKUL KOD BIEGUNY KABEL WAGA

CARPS 4 3m 1275g

P8 CARP85MT 4 5m 17409
CARP85CONTATT 5 3m 1585¢g




ZABIERAK POJEDYNCZY

[ ‘ Materiat STAL GALWANIZOWANA
Waga 880 g
Zawias
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ZABIERAK PODWOJNY
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Materiat STAL GALWANIZOWANA
Waga 1900 g
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SPREZYNA DYLATACYJNA

Hak

USZCZELKA PVC

KANAL REMONTOWY ODBIERAKA

Materiat STAL GALWANIZOWANA
tancuch Waga 715¢g
Sprezyna \
\l ARTYKUL
P10
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Materiat POLSZTYWNE PVC
Waga 65 g/m
52 9 9
E j ARTYKUL
[/} P11
7
Materiat NYLON
Waga 595¢g
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KONSOLA NOSNA

Materiat STAL GALWANIZOWANA

Waga 1140g
ARTYKUL
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ZESTAW DO MONTAZU TASMY PRZEWODZACEJ
PRZYRZAD DO ODWIJANIA WOZEK DO WCIAGANIA
TASMY PRZEWODZACEJ TASMY PRZEWODZACEJ
| b | KOD
ASPO-SVOLGI CAR-TIRA
CZESCI ZAPASOWE
DOLNE GORNE SPREZYNA S7CZOTKA
KOLO KOLO DO SZCZOTKI

KOD
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RUOTE SUPERIO

RUOTE INFERIO
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KOD KOD
MOXP8 PATTINO CONTA
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PRZYKLAD
SZYNOPRZEWODU

ZASILANIE NA LINII

. il ——
Art. P‘IO/ Art. P3j Art. P2 Art. P7

ZASILANIE KONCOWE




INSTRUKCJE WSTEPNE
MATERIALY | NIEZBEDNE NARZEDZIA

1. Instalacja i montaz powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

2. Zaleca sie wykonywac prace przy odpowiednim oswietleniu.

3. Obowigzkiem oséb montujacych, wykonujacych prace konserwacyjne i demontazowe jest stosowanie srodkow
ochrony osobistej, takich jak: pas bezpieczenstwa, kask i rekawice.

4. SZYNOPRZEWODY ELITE moga byc¢ zainstalowane na maszynie wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajace,
ktdre pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa (wymagane przez par. 9.2.5.4.0 normy EN 6024-1).

5. Przed przystgpieniemn do montazu, konserwacji lub demontazu nalezy sprawdzi¢ potozenie urzadzenia
sterujacego (przycisku i panelu sterowania) oraz drogi ewakuacyjnej.

6. Wézek do wciggania tasmy przewodzacej jest niezbedny przy kazdej dtugosci szynoprzewodu.

7. Przyrzad do odwijania tasmy przewodzacej jest niezbedny tylko w przypadku szynoprzewodu o dtugosci
powyzej 100 m.

8. Profile PVC s3 wyposazone w etykiety i oznaczenia tylko z jednej strony. Operatorzy powinni montowac
profile ze wszystkimi etykietami po tej samej stronie tak, aby utatwi¢ montaz szynoprzewodu i zapobiec
nieprawidtowemu montazowi odbieraka.

9. Napiecie zasilania mozna podtaczy¢ dopiero po upewnieniu sie, ze urzadzenie dziata prawidtowo.

DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE TO 5 KG NA KAZDE 2 METROW PROFILU.

SRODKI OSTROZNOSCI

Rys. 3: SPOSOB PODtACZENIA PRZEWODOW (Art.P6)

- OSOBA MONTUJACA SZYNOPRZEWOD
L[ Zebkontrohy POWINNA OBOWIAZKOWO PRZEPROWADZIC
IDENTYFIKACIJE ORAZ OZNACZENIE ZACISKOW
PRZY WYKORZYSTANIU ODPOWIEDNICH ETYKIET

System przewoddw ELITE zostat zaprojektowany, zbudowany i dopasowany w taki sposéb, aby zminimalizowac
czynnosci konserwacyjne obstugi. System ELITE nie wymaga szczegdlnych i trudnych dziatarh konserwacyjnych.
Jesli zostang wykonane przedstawione ponizej dziatania zapewni to najlepsze funkcjonowanie linii.

1. Po trzech miesigcach zweryfikowac ustawienie linii. Sprawdzi¢ czy szynoprzewdd jest réownolegly do
prowadnicy maszyny.

2. Co sze$¢ miesiecy sprawdzic¢ stan szczotek. Jesli jest to konieczne wymienic szczotki oraz sprezyny dociskowe.
3. Przy kazdym przegladzie konserwacyjnym, sprawdzi¢ poslizg wézkow w linii, jesli jest to konieczne usunac
kurz i inne nieczystosci, ktére moga blokowac poslizg wdzka.

4. Sprawdzi¢, czy przegub ramienia wodzacego jest naoliwiony.

Demontaz odbieraka prgdowego z linii jest mozliwy po usunieciu ostony koncowej P5 lub kanatu remontowego
odbieraka P12, jesli jest zamontowany.

CZYNNOSCI KONSERWACYINE MOGA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PO ZATRZYMANIU URZADZENIA
| ODLACZENIU ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO.
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INSTRUKCIA MONTAZU
SZYNOPRZEWODOW ELITE

Umies¢ zawiesia P2 w odpowiednich konsolach
nosnych bez catkowitego dokrecania nakretek w celu
umozliwienia prawidtowego utozenia szynoprzewodu.

Zamontuj profil PVC w zawiesiach, wpychajac go tak,
by dolne krawedzie profilu zatrzasnety sie odpowiednio;
w taki sam sposdb postepuj z kolejnymi profilami.

Umies¢ obie potowy zawiesia P4, dopasowujac
do siebie naciecia z rowkami na koncach profilu.
Potacz obie potowy zawiesia za pomoca nakretek M6
i przymocuj zawiesie do konsoli nosnej. Zawiesie state
P4 nalezy zamontowac¢ w pierwszym w kolejnosci ztgczu
od miejsca zasilania. W przypadku centralnego zasilania,
mamy dwa zawiesia state umieszczone na pierwszych
ztaczach po prawej stronie i po lewej stronie od miejsca
zasilania.

Pozostate profile potacz za pomoca ostony P3. W celu
zamontowania ostony P3 umies¢ obie potowy ostony,
dopasowujac do siebie naciecia z rowkami na koncach
profilu. Potacz obie potowy i dociskaj, az obie sprezyny
zatrzasna sie na miejscu.
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Umies¢ tasme miedziana w obudowie PVC, kolejno po
jednym odcinku. Zamocuj srube z tbem stozkowym
M5x20 we wiasciwym otworze w tasmie miedzianej.
Umies¢ tasme miedziang w obudowie PVC i za
pomoca Sruby przeciggnij tasme wzdtuz catej
dtugosci linii. Przy dtugich liniach zaleca sie
zastosowanie wozka do wciggania tasmy przewodzacej
oraz przyrzadu do odwijania tasmy przewodzacej.

Po zamontowaniu tasmy, zainstaluj zasilanie koncowe
P6, mocujac je do obudowy PVC za pomoca
odpowiedniegj sruby.

- Wygnij odpowiednio tasme aby potaczyc¢ do srub
zaciskowych.

- Dokrec¢ sruby, aby zablokowac tasme.

- Zidentyfikuj i oznacz za pomoca etykiet odpowiednio
zaciski L1,L.2,L.3,N,PE (sprawdz zgodnos¢ z oznaczeniami
odbieraka pradowego P8).

- Zamknij obudowe za pomoca pokrywy.

W16z odbierak pragdowy P8 od strony ostony koncowe;.
Wiasciwy sposéb umieszczenia odbieraka pradowego
zapewnia ,zab" na obudowie odbieraka.

Zamknij przewod ostona koncowa P5, blokujac ja na
profilu odpowiednia Sruba.
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Zabierak zainstaluj na suwnicy lub innym urzadzeniu.

W przypadku przewoddéw dituzszych niz 80m,
zaleca sie stosowanie sprezyny dylatacyjnej P10.
Zawiesie do sprezyny powinno by¢é umieszczone na
ostatnim ztaczu (zamiast ostony P3) przed ostona
koncowa P5. W przypadku wielu sprezyn, jedna nalezy
zawsze zamontowac¢ na ostatnim ztgczu na koncu
szynoprzewodu. Pozostate sprezyny powinny byc¢
rozmieszczone w rownych od siebie odlegtosciach.
- Aby zamontowac sprezyne P10 nalezy:

zamontowac¢ zawiesie P4 (nie powinno ono byc¢
przymocowane do konsoli), zaczepi¢ sprezyne, zaczepic
fancuch o sprezyne i naciaggnac¢, zaczepiajac za pomocy
haka S o zawiesie P2. Site naciaggu nalezy regulowac
poprzez pociggniecie za zawiesie state w kierunku ostony
koncowej (konca szynoprzewodu).
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