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PREMOUNTED CONDUCTOR LINE

Ostatnie strony katalogu zawierają informacje wymagane w celu 

poprawnego oszacowania wymiaru, zainstalowania oraz 

bezpiecznego użytkowania produktu zgodnie z powyższymi 

standardami.

SZYNOPRZEWODY 

ELITE FAST

S Y S T E M  P R Z E W O D Ó W  S Z Y N O W Y C H  Ś L I Z G O W Y C H 

ELITE FAST to system przeznaczony do zasilania elektrycznego 

s u w n i c ,  d ź w i g ó w,  p o d n o ś n i k ó w  i  i n n y c h  m o b i l n y c h 

maszyn, które poruszają się wewnątrz pomieszczeń i nie są 

n a r a ż o n e  n a  d z i a ł a n i e  s z k o d l i w y c h  w a r u n k ó w 

atmosferycznych. System ELITE FAST jest bardzo praktyczny, 

łatwy w montażu, tani w eksploatacji i przede wszystkim bezpieczny.

Szczególną cechą linii ELITE FAST jest fakt, iż posiada ona 

profil PVC już w komplecie z taśmą miedzianą, co ułatwia 

montaż. Oznakowanie "CE" umieszczone na profilu gwarantuje 

zgodność produktu z wymogami bezpieczeństwa ustanowionymi 

Przez następujące dyrektywy europejskie: 

Dyrektywa 2014/35/UE (niskie napięcie)

Dyrektywa 2014/30/UE (kompatybilność elektromagnetyczna - EMC).



PREMOUNTED CONDUCTOR LINE 

PROFIL PVC

ZAWIESIE ŚLIZGOWE

SZYNOPRZEWODY ELITE FAST LINE 
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Materiał PVC

Ciężar obudowy PVC 1.21 kg/m

Długość 3 i 4 m

Kolor ZIELONY

Materiał taśmy przewodzącej MIEDŹ

ARTYKUŁ KOD BIEGUNY PRĄD
WYMIARY

TAŚMY
WAGA

P1

PROFILO-FAST-40AMP 4 40A 15.5x0,8 0.12 Kg/m

PROFILO-FAST-70AMP 4 70A 15.5x1 0.15 Kg/m

PROFILO-FAST-100AMP 4 100A 15.5x1.5 0.20 Kg/m

PROFILO-FAST-140AMP 4 140A 15.5x1.8 0.25 Kg/m

ARTYKUŁ

P2-FAST

M8

11
6
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Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GALWANIZOWANA

Waga 90 g

85

28

PRĄD [ A ] PRZEKRÓJ TAŚMY [ mm2 ]  IMPEDANCJA Ω / m REZYSTANCJA Ω / m

40 12,5 0,00178 0,00178

70 15,5 0,00131 0,00256

100 23,25 0,00105 0,00174

140 27,9 0,00078 0,00126

Temperatura pracy -20°C ÷ + 55°C

Wilgotność
50% at +40°C 

Instalacja
Wewnątrz

Wysokość instalacji ≤2000mm

Maksymalna długość toru
z zastosowaniem elementu (P 10)

250 m

Prędkość 220 m/min

Odporność na korozję Tak

Zasilanie elektryczne 140 A max, 380V, 50/60 Hz

4 bieguny 3F + PE

Napięcie znamionowe izolacji 500V

Stopień ochrony IP20

Prąd upływu  < 0,5 m A

÷ 90% at +20°C

pomieszczenia



OSŁONA POŁĄCZEŃ

ZAWIESIE STAŁE

OSŁONA KOŃCOWA
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ARTYKUŁ

P3-FAST

Materiał NYLON

Waga 115 g

ARTYKUŁ

P4-FAST

Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GAWANIZOWANA

Waga 245 g

ARTYKUŁ

P5-FAST

Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GAWANIZOWANA

Waga 235 g



ZASILANIE KOŃCOWE

ZASILANIE NA LINII

ODBIERAK PRĄDOWY
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Ząb

Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GALWANIZOWANA

Szczotki METALOGRAFIT

Prąd 32 A

Taśma zasilająca MIEDŹ

ARTYKUŁ KOD BIEGUNY KABEL WAGA

P8
CARP8 4 3 m 1275 g

CARP85MT 4 5 m 1740 g

35

SZYNOPRZEWODY ELITE FAST LINE 

ARTYKUŁ

P6-FAST

Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GAWANIZOWANA

Waga  380 g

ARTYKUŁ

P7-FAST

Materiał OBUDOWA: NYLON 

Części STAL GAWANIZOWANA

Waga 360 g



ZABIERAK POJEDYNCZY
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ARTYKUŁ

P9/1

Materiał STAL GALWANIZOWANA

Waga 880 g

P9/2

Materiał STAL GALWANIZOWANA

Waga 1800 g

P9/M

Materiał STAL GALWANIZOWANA

Waga 1900 g

ZABIERAK PODWÓJNY

WSPORNIK ZABIERAKÓW

Zawias

Śruba M8x90

Zawias

Śruba M8x90

ARTYKUŁ

ARTYKUŁ



SPRĘŻYNA DYLATACYJNA

USZCZELKA PVC

7

Gancio

Molla
Catena

ARTYKUŁ

P10

Materiał STAL GALWANIZOWANA

Waga 715 g

P11

Materiał PÓŁSZTYWNE PVC

Waga 65 g/m

SZYNOPRZEWODY ELITE FAST LINE 

650

P13

Materiał

Waga 1140 g

KONSOLA NOŚNA

CZĘŚCI ZAPASOWE

SPRĘŻYNA 

DO SZCZOTKI

GÓRNE

KOŁO
SZCZOTKA 

DOLNE 

KOŁO

KOD

RUOTE INFERIO 

KOD

RUOTE SUPERIO

KOD

MOXP8

KOD

PATTINO CONTA

Hak

Spreżyna
Łańcuch

ARTYKUŁ

ARTYKUŁ

STAL GALWANIZOWANA
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ZASILANIE NA LINII 

PRZYKŁAD 
SZYNOPRZEWODU   

ZASILANIE KOŃCOWE 
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INSTRUKCJE WSTĘPNE
NIEZBĘDNE MATERIAŁY I NARZĘDZIA 

DOPUSZCZALNE OBCIĄŻENIE TO 5 KG NA KAŻDE 2 METRÓW PROFILU.

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI

SZYNOPRZEWODY ELITE FAST LINE 

1.  Montaż, instalacja, konserwacja i demontaż powinny być wykonywane wyłącznie przez wykwalifikowany 

    personel.

2.  Zaleca się wykonywać prace przy odpowiednim oświetleniu.

3.  Obowiązkiem osób montujących, wykonujących prace konserwacyjne i demontażowe jest stosowanie 

    środków ochrony osobistej takich jak pas bezpieczeństwa, kask i rękawice.

4.  SZYNOPRZEWODY ELITE FAST mogą być zainstalowane na maszynie wyposażonej w urządzenie 

    zabezpieczające, które pozwala na uniknięcie niebezpieczeństwa (wymagane przez par. 9.2.5.4.0 normy 

    EN 6024-1).

5.  Przed przystąpieniem do montażu, konserwacji lub demontażu należy sprawdzić położenie urządzenia 

    sterującego (przycisku i panelu sterowania) oraz drogi ewakuacyjnej.

6.  Profile PCV (art.P1) są wyposażone w etykiety i oznaczenia tylko z jednej strony. Operatorzy powinni 

    montować profile ze wszystkimi etykietami po tej samej stronie, co pozwoli uniknąć ułożenia odbieraka 

    w nieprawidłowej pozycji.

7.  Napięcie zasilania można podłączyć dopiero po upewnieniu się, że urządzenie działa prawidłowo.

2. Co sześć miesięcy sprawdzić stan szczotek. Jeśli jest to konieczne wymienić szczotki oraz sprężyny 

    dociskowe.

3. Przy każdym przeglądzie konserwacyjnym, sprawdzić poślizg wózków w linii, jeśli jest to konieczne 

    usunąć kurz i inne nieczystości, które mogą blokować poślizg wózka.

4. Sprawdzić, czy przegub ramienia wodzącego jest naoliwiony.

OSOBA MONTUJĄCA SZYNOPRZEWÓD POWINNA 

OBOWIĄZKOWO PRZEPROWADZIĆ IDENTYFIKACJĘ 

ORAZ OZNACZENIE ZACISKÓW PRZY WYKORZYSTANIU

ODPOWIEDNICH ETYKIET.

System przewodów ELITE FAST został zaprojektowany, zbudowany i dopasowany w taki sposób, 

aby zminimalizować czynności konserwacyjne obsługi.

System ELITE FAST nie wymaga szczególnych i trudnych działań konserwacyjnych. Jeśli zostaną 

wykonane przedstawione poniżej działania zapewni to najlepsze funkcjonowanie linii.

1. Po trzech miesiącach zweryfikować ustawienie linii. Sprawdzić czy szynoprzewód jest równoległy 

    do prowadnicy maszyny.

CZYNNOŚCI KONSERWACYJNE MOGĄ BYĆ WYKONYWANE WYŁĄCZNIE PO ZATRZYMANIU URZĄDZENIA 

I ODŁĄCZENIU ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO.
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INSTRUKCJA MONTAŻU
SZYNOPRZEWODÓW ELITE FAST LINE

1

2

3

4

Umieść zawiesia ślizgowe P2 w odpowiednich konsolach

nośnych bez całkowitego dokręcania nakrętek w celu 

umożliwienia prawidłowego ułożenia szynoprzewodu.

Zamontuj profil PVC w zawiesiach, wpychając go tak, by 

dolne krawędzie profilu zatrzasnęły się odpowiednio; 

w taki sam sposób postępuj z kolejnymi profilami.

Połącz taśmę miedzianą za pomocą dołączonych śrub, 

zwracając uwagę na prawidłowe dopasowanie. Zamknij 

pierwsze złącze za pomocą zawiesia stałego P4, 

dopasowując do siebie nacięcia do rowków na końcach 

profilu. Połącz obie połowy zawiesia za pomocą nakrętek 

M6 i przymocuj zawiesie do konsoli nośnej. Zawiesie stałe 

P4 należy zamontować w pierwszym w kolejności złączu 

od miejsca zasilania. W przypadku centralnego zasilania, 

mamy dwa zawiesia stałe umieszczone na pierwszych 

złączach po prawej stronie i po lewej stronie od miejsca 

zasilania.

Połącz taśmę miedzianą za pomocą śrub w pozostałych 

profilach oraz załóż  osłony P3. W celu zamontowania 

osłony P3 umieść obie połowy osłony, dopasowując do 

siebie nacięcia z rowkami na końcach profilu. Połącz 

obie połowy i dociskaj, aż obie sprężyny zatrzasną się na 

miejscu.
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SZYNOPRZEWODY ELITE FAST LINE 

Po zamontowaniu wszystkich profili, zainstaluj zasilanie 

końcowe P6-FAST:

    

- Osłonę końcową umieść w profilu.

- 

Włóż odbierak prądowy P8 od strony osłony końcowej. 

Właściwy sposób umieszczenia odbieraka prądowego 

zapewnia „ząb” na obudowie odbieraka.

Zamknij przewód za pomocą osłony końcowej P5-FAST:

- 

- Zamknij skrzynkę osłony końcowej, łącząc jej obie 

połowy za pomocą śruby oraz uważając na dopasowanie 

nacięć z rowkami na końcach profilu oraz z osłoną 

końcową.

Zaślepkę umieść w profilu.

-  podłącz kabel zasilający do taśmy miedzianej za pomocą 

  śruby M6 oraz zidentyfikuj i oznacz za pomocą etykiet 

 odpowiednio zaciski L1,L2,L3,N,PE (sprawdź zgodność 

    z oznaczeniami odbieraka prądowego P8).

Zamknij skrzynię zasilania końcowego, łącząc jej obie 

połowy za pomocą śruby oraz uważając na dopasowanie 

nacięć z rowkami na końcach profilu oraz z osłoną 

końcową.
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8
Zabierak zainstaluj na suwnicy lub innym urządzeniu.

9
W przypadku przewodów dłuższych niż 80m, zaleca się 

stosowanie sprężyny dylatacyjnej P10. Zawiesie do sprężyny 

powinno być umieszczone na ostatnim złączu (zamiast 

osłony P3) przed osłoną końcową P5. W przypadku wielu 

sprężyn, jedną należy zawsze zamontować na ostatnim 

złączu na końcu szynoprzewodu. Pozostałe sprężyny 

powinny być rozmieszczone w równych od siebie 

odległościach.

- Aby zamontować sprężynę P10 należy:

zamontować zawiesie P4  (nie powinno ono być 

przymocowane do konsoli), zaczepić sprężynę, zaczepić 

łańcuch o sprężynę i naciągnąć, zaczepiając za pomocą 

haka S o zawiesie P2. Siłę naciągu należy regulować 

poprzez pociągnięcie za zawiesie stałe w kierunku osłony 

końcowej (końca szynoprzewodu).
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